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Geréateinstallation

Bedienungsanleitung fir TP 2 - Pistolen - Programmsteuergerat

Pkt. 1 Gerateinstallation
Das Programmsteuergerét an die Anlage anschliel3en. Stecker der Steuerleitung an
vorhandener Steckerbuchse Pos. 9 an der Riickseite des Gerates anstecken.
Fernbedienung mit Stecker an der Anschlussbuchse Pos. 11 des
Programmsteuergerates anschliel3en.

Achtung: Mit dem Anstecken des Gerates werden die Scheiben an der Drehanlage
Automatisch in die sichtbare Stellung eingeschwenkt (Ausgangsstellung),
wenn sie vorher nicht sichtbar gestanden haben!

Pkt. 2 Anlage einschalten
TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten, Kontroll-
Leuchte Uber dem Taster leuchtet. Die Anlage ist startbereit.
Wenn das Gerat eingeschaltet wird, ist das “Prazisions - Programm” automatisch
im Gerat vorgegeben.
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Prazisions - Programm

Prazisions — Programm, SchielRzeit 5 Minuten

Pkt. 3 Programm — Umstellung
TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Wenn das Gerat eingeschaltet wird, ist automatisch das “Prézisions - Programm” im
Gerét vorgegeben. Dies wird mit nachstehendem Text im LCD - Display Pos. 12
angezeigt.

Praez 5M
Sz 0,0

Pkt. 3.1 Start des Prazisions — Programms
Wenn die Scheiben nicht sichtbar stehen, mit der Taste ,,Stop / Stellen” Pos. 8 in die
sichtbare Stellung stellen.

In der ,,Starttaste* Pos. 7 leuchtet die griine Kontroll-Leuchte.

Durch Betatigung der ,,Starttaste” beginnt die SchieRzeit. Dies wird im LCD - Display
Pos. 12 angezeigt, in dem die Schiel3zeit von 300 Sekunden (5 Minuten) beginnt
abzulaufen.

Ist das Ende der Schiel3zeit von 5 Minuten erreicht, drehen die Scheiben in die
unsichtbare Stellung. Im LCD - Display erscheint folgendes:

Praez 5M
Sz 300,0

In der Taste ,,Stop / Stellen* Pos. 8 leuchtet die rote Kontroll-Leuchte.

Mit dieser Taste werden die Scheiben wieder in die sichtbare Stellung gedreht.

In der ,,Starttaste” Pos. 7 leuchtet die griine Kontroll- Leuchte.

Die Anzeige im LCD - Display bleibt dabei unverandert.

Durch Betatigung der Starttaste kann die Schiel3zeit erneut gestartet werden.

Hinweis: Wird die Starttaste Pos. 7 betéatigt, wenn die Scheiben nicht sichtbar stehen,
so drehen die Scheiben sofort sichtbar, und das Prézisions-Programm startet sofort!

Pkt. 4 Abbruch einer laufenden Serie
Wenn eine laufende Serie abgebrochen werden soll, betatigen Sie die Taste
»otop / Stellen” Pos. 8, im LCD - Display erscheint:

Praez D1
DG Halt

Starten einer weiteren Serie wie in Pkt. 3.1 beschrieben.
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Duell - Programm

Duell — Programm

Pkt. 5 Programm — Umstellung auf Duell

TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez 5M
Sz 0,0

Taste ,,Programm® Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:

Programm
Praez oM

Durch 1-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten“ Pos. 4 wahlen Sie das Duell-
Programm vor. Es erscheint im Display:

Programm
Duell

Bevor Sie aber ins Duell - Programm kommen, mussen Sie die ,,Enter - Taste*
Pos. 5 betatigen, danach wieder die ,,Programmtaste* Pos. 2. Im Display erscheint:

Duell D1
SO vz, 00

Pkt. 5.1 Start des Duell — Programms

In der Starttaste leuchtet die griine Kontroll-Lampe.

Durch Betétigung der ,,Starttaste” drehen die Scheiben in die unsichtbare Stellung.
Nach 7 Sekunden werden die Scheiben wieder sichtbar gedreht. Nach 3 Sekunden

Sichtbarstellung drehen die Scheiben wieder in die unsichtbare Stellung.

Dieser VVorgang wiederholt sich finf mal.

Im LCD - Display wird die laufende Scheibendrehung wie nachstehend angezeigt:

Duell D1 |Duell D1
S 2 VZ 54 |S 2 Sz 2.4
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Duell - Programm

Nach der letzten Schaltung bleiben die Scheiben in der unsichtbaren Stellung stehen,
das Programm ist abgelaufen, im Display erscheint folgende Anzeige:

Duell D2
SO0 VZ. 0.0

In der Taste ,,Stop / Stellen* Pos. 8 leuchtet die rote Kontroll-Leuchte.
Mit der gleichen Taste werden die Scheiben wieder in die sichtbare Stellung gedreht.
In der ,,Starttaste” leuchtet nun die griine Kontroll-Leuchte.

Pkt. 6 Abbruch einer laufenden Serie
Wenn eine laufende Serie abgebrochen werden soll, so driicken Sie
die Taste ,,Stop / Stellen” Pos. 8, im LCD - Display erscheint:

Duell D1
DG Halt

Durch erneutes Driicken der Taste ,,Stop / Stellen* Pos. 8 werden die Scheiben wieder
in die Ausgangsstellung gedreht, in der ,,Starttaste* Pos. 7 leuchtet die griine
Kontroll-Leuchte. Die Anlage ist wieder startbereit.

Pkt. 7 Anzeige der Durchgéange
Im LCD - Display werden die einzelnen Durchgéange wie folgt angezeigt:

Duell D1-6 |[Duell D1-6
S1-5 VZ 54 |S1-5 SZ. 24

Nach dem 6. Durchgang springt die Anzeige wieder auf D 1 zuriick, und der
Zahlvorgang beginnt wieder bei D 1.

Pkt. 8 Ruckstelltaste
Mit der ,,Pfeiltaste nach rechts* Pos. 6 kann ein abgeschlossener Durchgang,
der im Display mit D 1 - 6 angezeigt wird, zurlickgesetzt werden, um den letzten
Durchgang, der im Display angezeigt wird, zu wiederholen.
Mit jedem Tastendruck setzen Sie die Steuerung um eine weitere Serie zurick.
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Standard - Programm

Standard — Programm

Pkt. 9 Programm — Umstellung auf Standard (60 Schuss)

TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez oM
Sz 0,0
Taste ,,Programm*“ Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:
Programm
Praez oM

Durch 2-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten“ Pos. 4 erscheint im Display:

Programm
Stan . X4

Diese Anzeige signalisiert, dass das Standardprogramm in 150 Sek., 20 Sek. und 10
Sek. je 4 x wiederholt wird.

Bevor Sie aber ins Standardprogramm kommen, mussen Sie die

»Enter - Taste* Pos. 5 betatigen, danach wieder die ,,Programmtaste” Pos. 2.

Im Display erscheint:

S4 1 150
Vz. 0.0

Pkt. 10 Starten des Programm-Standard (60 Schuss)

Durch Betatigung der ,,Start - Taste“ Pos. 7 werden die Scheiben in die unsichtbare
Stellung gedreht, die Vorlaufzeit beginnt zu laufen, nach 7,0 Sek. drehen die Scheiben
in die sichtbare Stellung, im Display erscheint:

S4 1 150
Sz 15

Nach Ablauf der 150 Sek. werden die Scheiben wieder in die unsichtbare Stellung
gedreht, im Display erscheint:

S4 2 150
Vz. 0.0
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Standard - Programm

Nach erneuter Betétigung der Taste ,,Stop - Stellen* Pos. 8 werden die Scheiben

wieder in die sichtbare Stellung gedreht, in der Starttaste leuchtet die griine Kontroll-

Leuchte, die ,,Start-Taste* ist frei flir den neuen Start.
Vorgang lauft wie unter Anzeige:

S4 2 150
Vz. 0.0

Diesen Vorgang kénnen Sie 4 x wiederholen. Nach der 4. Serie in 150 Sek. erscheint

im Display die Anzeige fir die 20 sek. Serie:

S4 1 20
Vz. 0.0

In der ,,Stop - Stellen - Taste* Pos. 8 leuchtet die rote Kontroll-Leuchte.

Durch die Betatigung dieser Taste werden die Scheiben in die sichtbare Stellung

gedreht, in der Starttaste leuchtet die griine Kontroll-Leuchte,
die Anlage ist fur den 1. Durchgang in der 20 sek. Serie startbereit.
Diesen Vorgang wiederholen Sie 4 x wie in der 150 sek. Serie beschrieben.

Nach Ablauf der 4. Serie in 20 sek. erscheint im Display die Anzeige fir die
10 sek. Serie:

S4 1 10
Vz. 0.0

Pkt. 11 Abbruch einer laufenden Serie

Durch Betatigung der Taste ,,Stop - Stellen* Pos. 8 kdnnen Sie eine laufende Serie

abbrechen, im Display erscheint:

S4 1 20
DG Halt

Nach erneuter Betatigung der Taste ,,Stop - Stellen* Pos. 8 stellen Sie die Scheiben
wieder in die Ausgangsstellung. Durch Betétigung der ,,Start - Taste* Pos. 7 wird

das Programm in dem abgebrochenen Durchgang wieder gestartet.
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Standard - Programm

Pkt. 12 Ablauf der 4. Serie in 10 sek.
Nach Ablauf der 4. Serie mit 10 sek., springt das Geréat automatisch wieder im
Standard - Programm auf die 150 sek. Serie zuriick, und die VVorgénge wiederholen
sich wie vorstehend auf Seite 6. unter den Pkt.10 beschrieben.

Pkt. 13 Programm - Umstellung Programm auf Standard ( 30 Schul3)
TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez 5M
Sz 0,0

Taste ,,Programm® Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:

Programm
Praez 5M

Durch 3-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten“ Pos. 4 erscheint im Display:

Programm
Stan . X2

Diese Anzeige signalisiert, dass das Standardprogramm in 150 Sek., 20 Sek. und 10
Sek. je 2 x wiederholt wird.

Bevor Sie aber ins Standardprogramm kommen, mussen Sie die ,,Enter - Taste*
Pos. 5 betatigen, danach wieder die ,,Programmtaste* Pos. 2.

Im Display erscheint:

S2
V z.

1

150
0.0
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Standard - Programm

Pkt. 14 Starten des Programm - Standard ( 30 Schuf3 )
Durch Betétigen der ,,Start - Taste* Pos. 7 werden die Scheiben in die unsichtbare
Stellung gedreht, die Vorlaufzeit beginnt zu laufen. Nach 7,0 Sek. drehen die
Scheiben in die sichtbare Stellung, im Display erscheint:

S2 1 150
Sz 1.5

Alle tbrigen Vorgéange entnehmen Sie bitte der vorstehenden Beschreibung aus dem
Standard - Programm mit jeweils 4 Serien auf Seite 6. unter den Pkt.10.
Bei dieser Einstellung werden die einzelnen Serien lediglich nur je 2 x wiederholt.

Pkt. 15 Ruckstelltaste
Mit der Taste ,,Pfeiltaste nach rechts* Pos. 6 kann ein abgeschlossener Durchgang,
der im Display mit D 1 - 6 angezeigt wird, zurlickgesetzt werden, um den letzten
Durchgang, der im Display angezeigt wird, zu wiederholen.
Mit jedem Tastendruck setzen Sie die Steuerung um eine weitere Serie zurick.

Pkt. 16 Programm — Umstellung Standard 150 Sek.
TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez 5M
Sz 0,0

Taste ,,Programm* Pos. 2 einmal driicken, im LCD - Display erscheint:

Programm
Praez oM

Durch 4-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten“ Pos. 4 erscheint im Display:

Programm
Stan. Fz.
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Standard - Programm

Diese Anzeige signalisiert, dass Sie sich im Standardprogramm befinden.
Nun betétigen Sie die ,,Enter - Taste* Pos. 5, und im Display erscheint:

Programm
Stan. 150

Betatigen Sie nun nochmals die ,,Enter - Taste* Pos. 5, danach erscheint im Display:

Programm
Stan. Fz.

Nun betétigen Sie die ,,Programm - Taste” Pos. 2, im Display erscheint:

St. Fz 150
\Vz 0.0

Pkt. 16.1 Starten des Programms Standard 150 Sek.

In der Starttaste leuchtet die griine Kontroll-Leuchte, die Anlage ist startbereit.

Nach Betétigen der ,,Start - Taste* Pos. 7 drehen die Scheiben in die unsichtbare
Stellung, die Vorlaufzeit von 7,0 sek. beginnt zu laufen. Nach Ablauf der Vorlaufzeit
werden die Scheiben in die sichtbare Stellung gedreht, im Display erscheint:

St. Fz 150
Sz 2.5

Nach Ablauf der 150 sek. Schiel3zeit bleiben die Scheiben in der unsichtbaren
Stellung stehen. Mit der Taste ,,Stop - Stellen” Pos. 8 stellen Sie die Scheiben
wieder in die sichtbare Ausgangsstellung.

Durch Betatigen der ,,Starttaste” beginnt der Programmablauf erneut, wie vorstehend
beschrieben.

Pkt. 17 Programm - Umstellung auf Standard 20 oder 10 sek.
Betatigen Sie die ,,Programm - Taste” Pos. 2, im Display erscheint:

Programm
Stan. Fz.
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Standard - Programm

Nun betétigen Sie die ,,Enter - Taste* Pos. 5, im Display erscheint:

Programm
Stan. 150

Betatigen Sie nun die ,,Pfeil - Taste nach unten“ Pos. 4 und im Display erscheint statt
der 150 sek. die 20 oder 10 sek.
Nun driicken Sie die ,,Enter - Taste* Pos. 5, im Display erscheint:

Programm
Stan. Fz.

Anschliellend betétigen Sie die ,,Programm - Taste” Pos. 2 und im Display erscheint:

St. Fz 20
\Vz 0.0

Das Standardprogramm mit 20 sek. ist ausgewahlt, nun kdnnen Sie wie vorstehend
in der 150 sek. Serie bereits beschrieben das Programm starten.

Siehe Pkt.16.1 Starten des Programms.

Fur das 10 sek. Programm ist in gleicher Weise zu verfahren.

Betatigen Sie nun die ,,Pfeil - Taste nach unten“ Pos. 4 und im Display erscheint statt
der 150 sek. die 20 oder 10 sek.
Nun driicken Sie die ,,Enter - Taste* Pos. 5, im Display erscheint:

Programm
Stan. Fz.

Anschliel3end betétigen Sie die ,,Programm - Taste“ Pos. 2 und im Display erscheint:

St. Fz 20
Vz 0.0

Das Standardprogramm mit 20 sek. ist ausgewahlt, nun kdnnen Sie wie vorstehend in
der 150 sek.- Serie (siehe Pkt.16.1) bereits beschrieben das Programm starten.
Fur das 10 sek. Programm ist in gleicher Weise zu verfahren.

Pkt. 18 Ruckstelltaste

Mit der ,,Pfeiltaste nach rechts* Pos. 6 koénnen Sie eine Serie zuriicksetzen,
wie auf Seite 9, Pkt. 15 ausfiihrlich beschrieben.
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OSP - Schnellfeuer - Programm

Pkt. 19 Programm - Umstellung auf OSP - Schnellfeuer ( 30 Schul3)

TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.

Es erscheint im Display:

Praez
Sz

5M
0,0

Taste ,,Programm® Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:

Praez

Programm

sM

Durch 5-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten“ Pos. 4 erscheint im Display:

Sfeuer

Programm

X 2

Diese Anzeige signalisiert, dass das Schnellfeuerprogramm 8, 6 und 4 sek. je 2 X

wiederholt wird.

Bevor Sie aber ins Schnellfeuerprogramm kommen, missen Sie die ,,Enter - Taste
Pos. 5 betdtigen, danach wieder die ,,Programmtaste Pos. 2. Im Display erscheint:

SF2
V z.

1

8
0.0

Pkt. 20 Starten des Programms OSP - Schnellfeuer ( 30 Schuf3)

Nun befinden Sie sich im Schnellfeuer - Programm, die Scheiben stehen in der
sichtbaren Stellung, in den Tasten ,,Stop - Stellen“ und ,,Start“ leuchten keine
Kontroll-Leuchten. Nun betatigen Sie die Taste ,,Stop - Stellen®, die Scheiben werden
in die unsichtbare Stellung gedreht, in den beiden Tasten Pos. 7 und 8 leuchten beide

Kontroll-Leuchten, die Anlage ist startbereit.

Betatigen Sie nun die ,,Start - Taste” Pos. 7, die Vorlaufzeit beginnt abzulaufen, nach
3,0 sek. werden die Scheiben fur 8,0 sek. sichtbar gedreht. Danach schwenken die

Scheiben in die unsichtbare Stellung, im Display erscheint:

SF2
V z.

2

8
0.0
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OSP - Schnellfeuer - Programm

In den beiden Tasten Pos. 7 und 8 leuchten die Kontroll-Leuchten.

Stellen Sie die Scheiben mit der Taste ,,Stop - Stellen zur Trefferaufnahme in die
sichtbare Stellung. Zum neuen Programmstart betétigen Sie die Taste ,,Stop - Stellen®
um die Scheiben in die unsichtbare Stellung zu drehen. In beiden Tasten Pos. 7 + 8
leuchten beide Kontroll-Leuchten, die Anlage kann tber die ,,Starttaste* gestartet
werden. Ist der zweite Durchgang in 8,0 sek. abgelaufen, erfolgt die automatische
Umstellung auf das 6,0 sek. Programm. Im Display erscheint:

SF2 1 6
Vz. 0.0

Die Serien 6,0 bzw. 4,0 sek. laufen genau wie vorstehend in 8,0 sek. beschrieben, ab.
Nach zweimaligem Ablauf der 4,0 sek. Serie springt das Programm wieder auf die
8,0 sek. Zeit zuriick.

Pkt. 21 Rickstelltaste

Mit der ,,Pfeiltaste nach rechts* Pos. 6 konnen Sie eine Serie zuriicksetzen,
wie auf Seite 9, Pkt. 15 ausfihrlich beschrieben.

Pkt. 22 Programm - Umstellung auf OSP - Schnellfeuer (Feste Zeiten)

TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez SM
Sz 0,0
Taste ,,Programm® Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:
Programm
Praez oM

Durch 6-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten Pos. 4 erscheint im Display:

Programm
Sfeuer Fz.

Diese Anzeige signalisiert, dass Sie sich im Schnellfeuerprogramm befinden.
Nun betétigen Sie die ,,Enter - Taste* Pos. 5, und im Display erscheint:

Programm
Sfeuer 10
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OSP - Schnellfeuer - Programm

Betatigen Sie nun nochmals die ,,Enter - Taste* Pos. 5, danach erscheint im Display:

Programm
Sfeuer Fz.

Nun betétigen Sie die ,,Programm - Taste* Pos. 2, im Display erscheint:

SF. Fz 10
Vz. 0.0

Pkt. 22.1 Starten des Programms OSP - Schnellfeuer (Feste Zeiten)
Sie befinden sich im Schnellfeuer -Programm, die Scheiben stehen in der sichtbaren
Stellung, in den Tasten ,,Stop - Stellen* und ,,Start* leuchten keine Kontroll-Leuchten.
Nun betétigen Sie die Taste ,,Stop - Stellen®, die Scheiben werden in die unsichtbare
Stellung gedreht, in den beiden Tasten Pos. 7 und 8 leuchten beide Kontroll-Leuchten,
die Anlage ist startbereit.
Betatigen Sie nun die ,,Start - Taste“ Pos. 7, die Vorlaufzeit beginnt abzulaufen, nach
3,0 sek. werden die Scheiben fiir 8,0 sek. sichtbar gedreht. Danach schwenken die
Scheiben wieder in die unsichtbare Stellung. Die Serie ist abgelaufen, im Display
erscheint wieder die gleiche Anzeige wie vorstehend.

Soll die Schnellfeuer - Serie in 8,0,- 6,0 oder 4,0 sek. geschossen werden, so ist die
gleiche Vorgehensweise anzuwenden. Die Zahl rechts oben zeigt die jeweilige
SchieRzeit an.

Pkt. 23 Abbruch einer laufenden Serie
Eine laufende Serie soll abgebrochen werden, dazu betétigen Sie die Taste ,,Stop -
Stellen®, das Programm wird abgebrochen, im Display erscheint:

SF. Fz 10
DG Halt

Mit der Taste ,,Stop - Stellen” kénnen Sie die Anlage wieder in die Ausgangposition
stellen und erneut starten.

Alle weiteren Funktionen wurden bereits in den vorstehenden Programmen
beschrieben.
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Freies — Programm

Allgemeine Erklarunag:

Im ,,Freien Programm® kénnen durch den Benutzer bis zu 10 unterschiedliche
»Freie Programme* unter den Programm-Nummern 1 bis 10 abgelegt werden.
Diese bleiben auch nach dem Ausschalten der Anlage fest im Speicher,

und kénnen spéter wieder abgerufen werden!

In jedem der 10 freien Programme kdnnen Sie die folgenden Einstellungen
unabhdangig von einander vornehmen, und hinterlegen:

- Taktzahl: Anzahl der Scheibendrehungen pro Durchlauf
- Wert 1 bis 9 = 1 bis 9 Drehungen
- Wert 0 = Dauerbetrieb

- Vorlaufzeit: Scheibe nicht sichtbar

- fir 1,0 sek. bis max.199,9 sek.

- Schiel3zeit: Scheibe sichtbar
- fur 1,0 sek. bis max.199,9 sek.

Die eingestellten Werte kdnnen in der Tabelle auf Seite 18. schriftlich festgehalten werden!

Freies — Programm

Pkt. 24 Programm - Umstellung auf Freies Programm:

TP 2 - Programmsteuergerat am Ein - Aus - Taster, Pos. 1 einschalten.
Es erscheint im Display:

Praez oM
Sz 0,0
Taste ,,Programm® Pos. 2 einmal drticken, im LCD - Display erscheint:
Programm
Praez oM

Durch 7-maliges Betétigen der ,,Pfeiltaste nach unten” Pos. 4 erscheint im Display:

Programm
Fr. Prog .

Seite 15




€igenbrod et co.

SchieBsport-Anlagen — Metallbau KG.

Zur Mosterei 11a 36282 Hauneck - Eitra Telefon: 06621 — 14 44 7 Telefax: 06621 — 14 44 6
Internet: http://www.eigenbrod-schiessanlagen.de E-Mail: info@eigenbrod-schiessanlagen.de

Freies - Programm

Pkt. 25 Eine andere Programm-Nummern auswéahlen
Betatigen Sie die ,,Enter - Taste” Pos. 5. Jetzt wird angezeigt, dass es sich z.B. um das
freie Programm ,,Nr. 1* handelt, und im Display erscheint.

Programm
Pr. Nr. 1

Durch mehrmaliges Betatigen der ,,Pfeiltaste nach oben Pos.3 kdnnen die einzelnen
Freien Programme unter den Nummern ,,1 bis 10“ ausgewahlt werden. Im Display
erscheint zum Beispiel:

Programm
Pr. Nr. 4

Pkt. 26 Taktzahl des ausgewahlten ,,Freien Programms* einstellen
Betatigen Sie nun die ,,Enter - Taste* Pos. 5, und im Display erscheint die eingestellte
Taktzahl: Hier zum Beispiel =0

Programm
Takte: 0

Dauerbetrieb: Wird die Taktzahl auf 0 gestellt, so steht die Anlage auf Dauerbetrieb,
und dreht nach dem Start fortwahrend!

Mit der ,,Pfeiltaste nach oben* Pos. 3, kénnen Sie die gewunschten Taktzahlen
von 1 bis 9 einstellen.
Wir stellen die Taktzahl zum Beispiel auf 5. Im Display erscheint:

Programm
Takte: 5

Pkt. 27 Vorlaufzeit im ausgewahlten ,,Freien Programms* einstellen

Betétigen Sie nun die ,,Enter - Taste” Pos. 5, und im Display erscheint zum Beispiel:

Programm
Vz. 1,0

Mit der Pfeiltaste nach oben, Pos.3 kdnnen Sie die Vorlaufzeit (Scheibe nicht sichtbar)
von 1,0 sek. bis max.199,9 sek. einstellen. Wenn Sie die Pfeiltaste gedrtckt halten,
lauft die Zeit erst langsam und dann in schnelleren Schritten ab. Sind Sie tber die
gewinschte Einstellzeit gefahren, so kdnnen Sie mit der Pfeiltaste nach unten, Pos. 4
Ihre Zeitvorgabe wieder zuriickstellen.
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Freies - Programm

Pkt. 28 Schiel3zeit im ausgewahlten ,,Freien Programms* einstellen
Betétigen Sie nun die ,,Enter - Taste” Pos. 5, und im Display erscheint zum Beispiel:

Programm
Sz 1,0

Mit der Pfeiltaste nach oben, Pos.3 kdnnen Sie die Schiel3zeit (Scheibe sichtbar)
von 1,0 sek. bis max.199,9 sek. einstellen.

Wenn Sie die Pfeiltaste gedriickt halten, lauft die Zeit erst langsam und dann in
schnelleren Schritten ab. Sind Sie Uber die gewinschte Einstellzeit gefahren, so
kdnnen Sie mit der Pfeiltaste nach unten, Pos. 4 lhre Zeitvorgabe wieder
zuruckstellen.

Betatigen Sie die ,,Enter - Taste* und im Display erscheint:

Programm
Fr. Progr .

Nun driicken Sie die ,,Programm - Taste* Pos. 2 und im Display erscheint:

Fr.1 T5
TO Vz. 0,0

Pkt. 29 Starten des ausgewahlten ,,Freien Programms*
In der Starttaste leuchtet die griine Kontroll-Leuchte, die Anlage kann durch betétigen
der ,Start-Taste” gestartet werden. Im Display erscheint nun:

Fr.1 T5 |Fr.1 T5
T1 Vz. 13 |T1 Sz 1,5

Die Anzeige im linken Feld signalisiert, dass wir uns im ausgewahlten Speicherplatz 1
befinden, und 5 Takte flr die Scheibendrehung eingestellt sind.

T 1 bedeutet, es ist der 1. Takt mit einer Vorlaufzeit (\Vz.) von 1,3 sek.

Nachfolgend wird, wie im rechten Feld die Schief3zeit (S z.) mit 1,5 sek. angezeigt.
Die Anlage dreht nun in dieser Einstellung funf mal, da 5-Takte vorgegeben wurden.
Auf dem Speicherplatz 1 haben Sie nun diese Zeiten und Takte gespeichert, die Sie fur
das ndchste Training wieder abrufen kénnen, ohne eine neue Einstellung vornehmen
zu missen. In dem Gerat stehen 10 Speicherplétze zur Verfigung unter denen Sie
verschiedene Einstellungen wie vorstehend beschrieben, abspeichern kdnnen.

Jede Veranderung an der Einstellung wird automatisch Gespeichert wenn der VVorgang
mit der ,,Enter - Taste* bestatigt wird.
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Tabelle zum Eintragen der Werte im Freien Programm

In dieser Tabelle kénnen zur besseren Ubersicht, die vom Nutzer eingestellten Werte
eingetragen werden:

Speicherplatz des | Anzahl der Drehungen Vorlaufzeit: SchieRzeit:
Freien Programm (Wert ,0 = Dauerbetriebl) | Scheibe nicht sichtbar Scheibe sichtbar
(Wert 0 = Dauerbetrieb)
» ProNr.“| , Takte “ ., VZ yy L
1 Sek. Sek.
2 Sek. Sek.
3 Sek. Sek.
4 Sek. Sek.
5 Sek. Sek.
6 Sek. Sek.
7 Sek. Sek.
8 Sek. Sek.
9 Sek. Sek.
10 Sek. Sek.
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Fernbedienung / Master — Gerat

Fernbedienung

Pkt. 30 Fernbediengerat

Das Fernbediengerat wird an die Anschlussbuchse Pos. 11 an der Rickseite des

TP 2 - Steuergerates angesteckt.

In diesem Gerat sind die Taste ,,Start” (grtin) und die Taste ,,Stop / Stellen” (rot)
enthalten.

Uber diese 2 Tasten im Fernbedienungsgerat kénnen die selben Funktionen ausgefiihrt
werden, wie an der ,,Start” bzw. ,,Stop / Stellen” Taste am TP2 Gerat selber.

Master — Gerat

Pkt. 31 Anschluss als Mastergerat — Synchronlauf mehrer Anlagen (optional)

Vorraussetzung zum Master — Betrieb ist, dass mindestens zwei Einzelanlagen mit
jeweils einem separat angeschlossenem TP2-Steuergerét vorhanden sind.

Als Sonder-Zubehér wird zusatzlich nur ein TP2 — Verbindungskabel benétigt.

An der Rickseite des Steuergerates befindet sich die Anschlussbuchse Pos. 10.

Uber diese Buchse kénnen mehrere TP2-Steuergerate von Einzelanlagen tiber ein
Spezialkabel (Sonder-Zubehdr) miteinander verbunden werden.

Das Gerdt, an dem die Fernbedienung angeschlossen werden kann, arbeitet nach dem
Einschalten automatisch als Mastergerat. Am Mastergerat konnen weiterhin alle
Programme wie gewohnt abgerufen werden.

Schalten Sie alle anderen angeschlossenen TP2 — Steuergerate am Ein - Aus - Taster,
Pos. 1 ein, es leuchtet die griine Kontroll-Leuchte.

In den LCD - Displays der angeschlossenen TP2 -Steuergeréte erscheint folgende
Anzeige:

SLAVE

Die angeschlossenen Gerate ibernehmen nun die Programme automatisch vom
Mastergerat! (Siehe dazu auch Verkabelungsplan letzte Seite)

Alle angeschlossenen Anlagen laufen nun vollig synchron.
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Lagerung / Fehlerbeseitigung

Lagerunq des TP2 - Steuergerates

Pkt. 32 Aufbewahrung und Lagerung:

Das TP 2 - Programmsteuergerét ist nicht fir ununterbrochenen Aufenthalt im Freien
bei hoher Luftfeuchtigkeit geeignet und sollte deshalb bei Nichtbenutzung in einem
geschiitzten Raum aufbewahrt werden.

Eine Lagerung sollte in einem Temperaturbereich zwischen - 5 und + 50 Grad
vorgenommen werden.

Die Betriebstemperatur sollte zwischen 0 und + 40 Grad liegen.

Wenn die Betriebstemperatur Uber 45 Grad ansteigt, wird das Gerat Uber eine
Sicherheitsschaltung abgeschaltet.

Fehlerbeseitiqung

Pkt. 33 Motorschutzschalter im Schaltkasten an der Drehanlage kontrollieren:

SerienméRig ist die Duell — Anlage mit einem Motorschutzschalter (F1) ausgestattet.
Dieser befindet sich im Schaltkasten auf der Drehanlage. Bei einem Ausfall der
Anlage Uberprifen Sie bitte, ob dieser evtl. ausgel6st hat, in dem Sie den blauen Taster
am Motorschutzschalter (F1) betatigen. Dieser muss dann hdrbar wieder einrasten.
L6st der Motorschutzschalter mehrmals aus, kann eine Motortiberlastung, ein
Wicklungsschaden oder ein Defekt in der Steuerung vorliegen.

Lassen Sie dann die Anlage Uberpriifen, um Folgeschaden zu vermeiden!

Fur weitere Fragen stehen wir Thnen gerne zur Verfligung:

E-Mail: info@eigenbrod-schiessanlagen.de

Telefon: 06621-14 44 7
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