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Installation du systeme

1

Note :

2

Instructions pour l'utilisation du TP 2

Installation du boitier TP2
Connecter le boitier a la ciblerie. Insérer la @usns I'endroit prévu a cet effet situé

au dos du boitiempsition 9
Les commandes a distance a I'endroit prévu a éett @bsition11).

Quand vous branchez le boitier les cibles se touragtomatiquement face
visible (position de départ) délors qu’elles nédiént pas a I'allumage de
I'appareil.

Allumer le boitier TP2

Allumez I'appareil a l'aide du bouton ON/ORposition 1). L'indicateur lumineux
s’allume, I'appareil est prét a fonctionnérl’allumage, le programme de précision
apparait automatiquement par défaut.

Lire I'écran LCD

Legende:
DG = Round
Halt = Stop
Sfeuer = Programme « Tir Rapide »
St. = Programme « Standard »
Fr. = Programme « Tir Libre »
Fz. = Réglage a durée
2 = Programme
Takte = Nombre de tirs
VZ. = Ouverture cible (apparenrte)
Vz = Fermeture cible (cachée)
T5 = 5répétitions
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/ Standard

T,

\

)

Allumer I'appareil

1 x pression

@ 4 X pressions

ENTER 1 x pression

1 X pression

m / @ - Choisissez la durée souhaitée (150 — 20 — 10)

1 x pression

. Appuyer sur

S

Start| pour démarrer la série A

/ Changer la durée du tir \

Programm| 1 X pression

|ENTER 1 X pression

@r’ @ Choisissez la durée souhaitée
ENTER 1 x pression

|Prugramm 1 X pression

Appuyer sur

&En appuyant sur|Stagp/Sie

pour démarrer la série
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PRECISION

3.1.

Programme de précision — Tir du temps : 5 minutes

Démarrage du programme :

Allumez le boitier de commande TP 2 via le ,bou@m/Off “ (1).

Chaque fois que vous allumez le boitier, le “Progree de précision” apparait
automatiguement comme l'option implicite. Visugd Bécran LCD :

Praez 5M
Sz 0,0

Départ du ,Programme de précision “
Si les cibles ne sont pas visibles, utilisez le tbou'Stop/Position’ (8) pour les
déplacer dans la position visible.

Le voyant vert du ‘Bouton Start’ (7) s’allume mainant.

Quand vous appuyez sur le ‘Bouton Start’ la séalecér commence. L'écran LCD
(12) indique le décompte du temps de tir commengar®00 secondes (5 minutes).
A la fin du décompte de 5 minutes, les cibles mnbtdans la position non-visible.
Visuel sur I'écran LCD :

Praez 5M
Sz 300,0

Le voyant rouge du bouton ‘Stop/Position’ (8) vallsimer. Par une pression sur ce
bouton, les cibles vont se mettre dans la positisible.

Le voyant vert dans le bouton 'Start’ (7) s’allume.

L'écran LCD, cependant, reste inchangé.

Vous pouvez recommencer a nouveau une séance de #ppuyant sur le bouton
‘Start'.

Note : Si le bouton 'Start' (7) est appuyé pendant gsieildes ne sont pas visibles, les
cibles se mettent immédiatement en position visitlda “Programme précision”
commence.

Interruption

Si vous voulez interrompre un cycle en cours, appwur le bouton ‘Stop/Position’
(8). Visuel sur I'écran LCD :

Praez D1
DG Halt

Vous commencez un autre cycle comme décrit a 3.1.
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DUEL

5.1.

Programme DUEL (3/7)

Programme- Démarrage du « Duel »

Allumez le boitier de commande TP 2 via le ,bou@m/Off “.
Visuel sur I'écran LCD :

Praez
Sz

5M
0,0

Appuyez sur le bouton Programme une fois. Visuel'éaran LCD :

Programm
Praez 5M

Vous choisissez le ,Programme duel “en appuyantlesurouton BAS (4) une fois.
Visuel sur I'écran LCD :

Programm
Duell

Avant d'entrer dans le ,Programme duel “vous dedlappuyer sur le bouton Enter et
ensuite le bouton Programme de nouveau. Visudiéuan LCD :

Duell
S0

D1
0.0

VZ.

Départ du ,Programme duel “
Le voyant vert dans le bouton 'Stst'allumé.
La pression sur le bouton 'Start'temdtles cibles en position non-visible.

Apres 7 secondes pivotement des cibles (visibkg)es avoir été visible depuis 3
secondes, les cibles remettent a nouveau dansitoponon-visible. Ce processus se
répete cing fois.

La rotation en cours des cibles est indiquée gardn LCD comme suit :

Duell
S 2

D1

VZ 5.4

Duell
S 2

SZ.

D1
2.4
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Duel programme

Apres la derniere rotation, les cibles restent dénsposition non-visible. Le
programme est terminé et le visuel suivant appataitécran LCD :

Duell D2
S0 vz. 0.0

Le voyant rouge sur le bouton ‘Stop/Position’ (&spion 8) s’allume.
La pression sur ce bouton fera pivieercibles dans la position visible.
Le voyant vert sur le bouton 'Staills’me.

Interruption.
Si vous voulez interrompre un cycle de rotationvpréappuyez sur le bouton
‘Stop/Position’ (8). L'indication suivante apparalors sur I'écran LCD :

Duell D1
DG Halt

La pression sur le bouton ‘Stop/Position’ (8) raettles cibles dans la position de
départ et le voyant vert s’allume sur le boutoartS(7). Le systeme est prét pour un
nouveau cycle.

Indication des divers cycles
Les cycles individuels (D 1 a 6) sont montrés ®aran LCD comme suit :

Duell D1-6 Duell D1-6
S1-5 Vz54 |S1-5 Sz2.4

Apres le 6eme cycle, le systeme se remet autousatignt a zéro (position D 1) et
'ensemble peut reprendre.

Bouton de réinitialisation (reprise d’uncycle écoulé)

En cas de besoin, vous pouvez a tout moment resenie dernier cycle en appuyant
sur le bouton 'Reset’ (6), et redémarrer le cycle.
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Standard

Programme Standard

9. Démarrage du programme standard (60 cps)
Allumez le boitier de commande TP 2 via le ,bou@m/Off “ (1).

Visuel sur I'écran LCD :

Praez 5M
Sz 0,0
Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2) une foisudlisur I'écran LCD :
Programm
Praez SM
Appuyez 2x sur le bouton Bas (4), I'indication sante sur I'écran :
Programm
Stan . X 4

Cet affichage vous indique que le programme ‘Statidsera répété dans 150, 20 et

10 secondes, et ceci 4 fois.
Pour valider le programme il faut que vous appugi@zle bouton 'Enter’ (5) et ensuite

le bouton 'Programme’ (2).
Visuel sur I'écran LCD :
S4 1 15
0.0
Démarrage du ,Programme standard “ (60 cops)
La pression sur le bouton 'Start’ (7) fera pivdgsrcibles en position non-visible et le

Vz.
décompte du temps commence a courir. Aprés 7 sesplab cibles pivotent dans la
position visible et l'indication de I'écran estslaivante :

15
"
Aprés 150 secondes a passé, les cibles retourneatriere dans la position non-
visible et I'écran indique alors :
15(W
0.0

10.

S4 1
S z.

S4 2
V z.
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Apres avoir appuyé sur le bouton ‘Stop/Positior), (8s cibles sont mises dans la
position visible. Le voyant vert s’allume sur leubon 'Start’, qui est prét maintenant
pour un nouveau cycle.

Le processus se poursuit comme indiqué ci-dessous :

S4 2 15
V z. 0.0

Vous pouvez répéter ce processus 4 fois. Aprésecieme cycle dans le cadre de 150

secondes, I'écran se positionne pour le cycle de=@0ondes :
S4 1 2
Vz. 0.0

Le voyant rouge sur le bouton ‘Stop/Position’ (Gsipion 8) s’allume.

Une pression sur ce bouton mettra les cibles eitigosvisible. Le voyant vert
s’allume sur le bouton 'Start' et le systéme &3t @rcommencer le ler passage dans le
cycle de 20 secondes.

Vous répétez ce processus 4 fois comme décritlpawycle de 150 secondes.

Apres que le 4eme cycle dans le cadre de 20 ses@sliderminé, I'écran indique le
cycle de 10 secondes :

S4 1 1(ﬂy

V z. 0.0

11. Interruption
Vous pouvez interrompre tout cycle (ou tout paspage appuyant sur le bouton
‘Stop/Position’ (8). Visuel sur I'écran LCD :

S4 1 2
DG Halt

En appuyant a nouveau sur ‘Stop/Position’ (8) clbtes se remettent dans la position
de départ. Démarrage du programme Standard
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12. A la fin du 4eme cycle dans le cycle d&3 secondes

Aprés que le passage dans le cadre des 10 secendms, l'unité se remet
automatiquement dans le programme ‘Standard’ audépart du cycle de 150
secondes et est prét pour un nouveau cycle comuaré dédessus sur la page 6 au
point 10.

13. Démarrage du programme Standard (30 coups
. Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton/Off’ (1).
Visuel sur I'écran LCD :

Praez oM
Sz 0,0
Appuyez sur le bouton 'Programme’ (la positionr®y fois. Visuel sur I'écran LCD :
Programm
Praez oM

Appuyer 3x sur le bouton Bas (4) I'indication suitesur |'écran :

Programm
Stan . X 2

Cela indique que le programme ‘Standard’ sera égahs 150, 20 et 10 secondes, et
ceci 2 fois.

Pour valider le programme il faut que vous appugi@zle bouton 'Enter’ (5) et ensuite
le bouton 'Programme’ (2).

Visuel sur I'écran LCD :

S2 1 15(ﬂz

V z. 0.0
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14. Départ du ,,Programme standard “ (30 coups
La pression sur le bouton 'Start’ (7) fera pivégsrcibles en position non-visible et le
décompte du temps commence a courir. Aprés 7 sespleb cibles pivotent dans la
position visible et I'indication de I'écran estslaivante :

S z. 1.5

S2 1 15(W

Pour tous les autres processus sont identiques,lagukescription précédente du
programme ‘Standard’ avec 4 cycles dans chaquéaasage 6, le point 10). Sauf que
chaque cycle n’est répété que 2x.

15. Bouton de réinitialisation (reprise d’un cycle
En appuyant sur le bouton 'Reset’ (6), vous poueeznir sur le cycle précédent et le
renouveler.
ATTENTION : Chaque impulsion sur cette touche vous fera avatioa cycle. (En
compétition, a faire valider par un arbitre)

16. Démarrage du programme Standard (150 secondes)
Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton/Off’ (1).
Visuel sur I'écran LCD :

Praez oM
Sz 0,0

Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2) une foisudlisur I'écran LCD :
Programm
Praez oM

Appuyer 4x sur le bouton Bas (4) I'indication siéckan est le suivant :
Programm
Stan. Fz.

Page 12




36282 Hauneck - Eitra
Zur Mosterei 11a
Internet: http://www.eigenbrod-schiessanlagen.de

eigenbr:
SCHIESSANLAGEN
Telefon:+49 66 21 — 14447
Telefax:+@8821 — 14 44 6
info@eigenbrod-schiessanlagen.de

Standard

16.1.

17.

L’écran indique que vous étes dangdgm@mmme ‘Standard’.
Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter’ (5). Visue I'écran LCD :
Programm
Stan.

150

Appuyez a nouveau sur le bouton 'Enter’ (la pmsif). Visuel sur I'écran LCD :

Programm
Stan.

Fz.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Programme’ (Buaf sur I'écran LCD :

St.
Vz

Fz 150

0.0

Départ du programme Standard de 150 secoesl

Le voyant vert est allumé le bouton 'Start'. Leésye est prét a commencer.
Apres que vous ayez appuyez sur le bouton 'S@rt'lés cibles pivotent dans la
position non-visible et le décompte de temps 7 m#de® commence. A la fin du
déecompte les cibles deviennent visibles et I'éardigue :

St.
Sz

Fz 150

2.5

Apres I'expiration de la période de tir de 150 seles, les cibles passent en position
non-visibles. Une pression sur le bouton ‘Stop/rwsi (8) et les cibles se remettent
dans la position de départ visible.

La pression sur le bouton 'Start' commence l'odérerogramme de nouveau, comme
décrit au-dessus.

Départ du programme 20 secondes ou 10 secondes
Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2). Visuell'garan LCD :

Programm

Stan. Fz.
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Standard

18.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter’ (la pmsib). Visuel sur I'écran LCD :

Programm
Stan. 150

Appuyez sur le bouton Bas (4) et au lieu de 150I'sgran vous verrez 20 ou 10
secondes.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter' (5). Visue I'écran LCD :

Programm

Stan. Fz.

Appuyez ensuite, sur le bouton 'Programme’ (2)u&lisur I'écran LCD :

St. Fz 20
Vz 0.0

Le programme ‘Standard’ avec le cycle de 20 sec®rede maintenant choisi et vous
pouvez le commencer comme décrit au-dessus paycle de 150 secondes.
Voir 16.1, Départ du programme Standard de 150nskxD

Vous procédez de la méme fagon pour le programni® decondes.

Appuyez sur le bouton bas (4) et au lieu de 150I'éaran vous verrez 20 ou 10
secondes.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter' (la posi). Visuel sur I'écran LCD :

Programm
Stan. Fz.

Appuyez ensuite, sur le bouton 'Programme’ (latipos2). Visuel sur I'écran LCD :

St. Fz 20
\Vz 0.0

Le programme ‘Standard’ avec le cadre de 20 sesoesiemaintenant choisi et vous
pouvez le commencer comme décrit au-dessus pocycle de 150 secondes (voir
16.1).

Vous procédez de la méme facon pour le programni® gecondes.

Bouton de réinitialisation (reprise d’'un cycle

En appuyant sur le bouton 'Reset’ (6), vous poueeznir sur le cycle précédent et le
renouveler.

ATTENTION : Chaque impulsion sur cette touche vous fera avatioa cycle. (En
compétition, a faire valider par un arbitre)
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Rapid-fire - VITESSE

Programme Rapid-Fire - Vitesse

19. Démarrage du programme Vitesse RFP (30 coups)
Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton/Off’ (1).
Visuel sur I'écran LCD :
Praez SM
Sz 0,0
Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2) une foiscria@ LCD indique maintenant :
Programm
Praez oM
Appuyer 5x sur le bouton BAS (4) I'écran indique :
Programm
Sfeuer X 2
Cela indique que les passages de 8, 6 et 4 seegrdont chacun répétés deux fois.
Cependant, avant d'entrer dans le programme Vitédaat appuyer sur le bouton
'Enter’ (5) et ensuite le bouton 'Programme’ (&u¥l sur I'écran LCD :
SF2 1 8
Vz. 0.0
20. Départ du programme Vitesse RFP (30 coups)

Vous étes maintenant dans le programme Vitessegilidss sont dans la position

visible et aucun voyant n’est allumé sur les bosit@&top/Position’ ou 'Start'. Appuyez
sur le bouton ‘Stop/Position’. Les cibles pivotent position non-visible et les deux

voyants sont allumés (7 et 8). Le systéme estgpcémmencer.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Start' (7). Leoddpte du temps commence et
apres 3 secondes les cibles deviennent apparemtes3 secondes. Ensuite les cibles
passent dans la position non-visible et les ingioatsur I'écran LCD sont :

Page 15
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Rapid-fire - VITESSE

21.

22.

Les voyants sont allumés sur les deux boutons &Y. e

Pour enregistrer les coups, placez les cibles thanmsition visible en utilisant le

bouton ‘Stop/Position’. Pour recommencer le progrem appuyez sur le bouton
‘Stop/Position’ pour faire tourner les cibles ddagosition non-visible. Les voyants
sont allumés sur les deux boutons (7 et 8) et tdecgeut démarrer via le bouton
'Start'. Si le deuxiéme tour dans le cycle de &m#es est terminé, l'unité bascule
automatiqguement au programme de 6 secondes. \dsuéécran LCD :

SF2 1 6
V z. 0.0

Les 6 et les cycles de 4 secondes se déroulent ealéarit au-dessus pour le cycle de
8 secondes.

Apres que le cycle de 4 secondes s’est terminé ft@sixle programme se remet en
position initiale de 8 secondes.

Bouton de réinitialisation (reprise d’'un cycle

En appuyant sur le bouton 'Reset' (6), vous poueeenir sur le cycle précédent et le
renouveler.

ATTENTION : Chaque impulsion sur cette touche vous fera avatioa cycle. (En
compétition, a faire valider par un arbitre)

Démarrage du programme Vitesse RFP (temps dey)
Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton/Off’ (1).
Visuel sur I'écran LCD :

Praez SM
Sz 0,0

Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2) une foisu¥lisur I'écran LCD :
Programm
Praez oM

Appuyez 6x sur le bouton BAS (4), l'indication sainte sur |'écran :
Programm
Sfeuer Fz.

L’écran vous indique que vous étes dans le progmidemfeu Rapide'.
Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter' (5). ldédndique alors :

Programm
Sfeuer 10
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22.1.

23.

Appuyez a nouveau sur le bouton 'Enter’ (5). Bédndique alors :

Programm
Sfeuer Fz.

Appuyez maintenant sur le bouton 'Programme’ (Bu#&f sur I'écran LCD :

SF. Fz 10
V z. 0.0

Départ du programme Vitesse RFP (temps deyg

Vous étes dans le programme Vitesse, les ciblesdsms la position visible et il n'y a
aucun voyant d’allumé sur les boutons 'Stop/Pasita 'Start'.

Appuyez sur le bouton ‘Stop/Position’. Les ciblestulent en position non-visible et
les voyants sont allumeés sur les deux boutons 8. &ie systeme est prét a démarrer.
Appuyez maintenant sur le bouton 'Start' (7). Leoddpte du temps commence et
apres 3 secondes les cibles sont visibles pendsetd@des, apres les cibles pivotent
dans la position non-visible. Le cycle est termeédindication de I'écran est comme
au-dessus.

Pour un cycle de 8, 6 ou 4 secondes, vous utiiseranéme procédure. En haut a
droite, le nombre affiché indique le temps de &nslchaque cas.

Interruption
Si vous voulez interrompre un cycle en cours, appwyr le bouton Stop/Position. Le
programme est alors interrompu et I'écran suivapbaait :

SF. Fz 10
DG Halt

En utilisant le bouton ‘Stop/Position’ vous pouvemettre le systeme dans sa position
de départ.

Toutes les autres fonctions ont été déja décritas des programmes précéedents.
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Programme LIBRE

24.

GENERALITES :

Le ‘Programme libre’ permet a I'utilisateur de maogmer et sauvegarder jusqu'a 10
programmes libres différents numérotés de 1 a 10.
Ceux-ci seront sauvegardés dans la mémoire déél'mé@me et peuvent étre appelés a
tout moment méme apres I'extinction de I'appareil.

Vous modifier et conserver indépendamment dansuchdes 10 programmes libres
les paramétres suivants :

- Taux de rotation : Nombre de rotations prévuespele
- Programme 1 a9 : de 1 a 9 rotations
- Programme : 0 = permanent

- Position ; cibles non visibles
- de 1.0 secondes a 199.9 secondes maximum

- Tir du temps : Cibles visibles
- de 1.0 secondes a 199.9 secondes maximum

Vous pouvez inscrire les programmes dans le tal@atipage 21
LE PROGRAMME LIBRE
Démarrage du programme libre :

Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton/Off’ (1).
Visuel sur I'écran LCD :

Praez SM
Sz 0,0
Appuyez sur le bouton 'Programme’ (2) une foisudlisur I'écran LCD :
Programm
Praez SM
Appuyez 7x sur le bouton BAS (4) l'indication siédran est la suivante :
Programm
Fr. Prog .
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Programme LIBRE

25.

26.

27.

Choix du numéro du programme
Appuyez sur le bouton 'Enter' (5). L'écran indigues le programme actuel est, par
exemple, le programme libre 'N° 1' et I'’écran LCidique :

Programm
Pr. Nr. 1

En appuyant sur le bouton HAUT (3) a plusieurs isgs; vous choisissez les
programmes libres individuels par les numéros 10'a L'écran indique maintenant,
par exemple :

Programm

Pr. Nr. 4
Détermination du nombre de rotation pour le ,mogramme libre choisi “

Appuyez sur le bouton 'Enter' (5). Le taux de rotatqui est actuellement mis
maintenant apparait sur I'écran. Ici, par exeniplgux = 0.

Programm
Takte: 0

Mode continuel : si le taux de rotation est de zéeosystéme est dans le mode
continuel et la rotation des cibles est continue.

En utilisant le bouton HAUT ou BAS (I3), vous mettee nombre de rotation dont
vous voulez de 1 a 9.

Nous le mettrons pour cet exemple a 5. L'écranrajifpaaintenant comme suit :
Programm

Takte: 5

Réglage du temps de fermeture des cibles (pasible) du ,programme libre
choisi “

Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter’ (5). ldddndique alors, par exemple

Programm
Vz. 1,0

En utilisant le bouton HAUT (3), vous pouvez défilei temps (pendant lequel la cible
n'est pas visible) de 1.0 a max. 199.9 secondeg maintenez la pression sur le
bouton, le défilement du temps initialement avaecgéement et ensuite & un pas plus
rapide. Vous pouvez utiliser le bouton BAS pouretour en arriere.
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Programme LIBRE

28. Réglage du temps d’ouverture des cibles (vis#) du ,programme libre choisi
Appuyez maintenant sur le bouton 'Enter’ (5). ld@dndique alors, par exemple

Programm
Sz 1,(

En utilisant le bouton HAUT (3), vous pouvez défilei temps (pendant lequel la cible
est visible) de 1.0 a max. 199.9 secondes. Si r@istenez la pression sur le bouton,
le défilement du temps initialement avance lentdreeensuite a un pas plus rapide.
Vous pouvez utiliser le bouton BAS pour un retauiaeriere

Appuyez sur le bouton 'Enter’ et I'écran indique :

Programm
Fr. Progr .

Appuyez maintenant sur le bouton 'Programme’ (Bu#&l sur I'écran LCD

Fr.1 T5
TO Vz. 0,0
29. Départ du ,programme libre choisi “

Le voyant vert sur le bouton 'Start' s'allume etyele peut démarrer en appuyant sur
le bouton 'Start'. L'écran indique maintenant :

Fr.1 T5|Fr. 1 T5
T1 Vz. 1,3|T1 Sz 15

L'écran dans le champ de gauche indique que noosies dans la programme libre 1
et que le nombre de rotation des cibles est de 1.

T 1 signifie que c'est la premiere rotation (VZ)as 1.3 secondes.

Dans le champ du co6té droit, le temps de tir (Sesf)de 1.5 secondes.

Dans ce cas de figure le cycle est de 5 pivotemeatsespectivement 1,3 et 1,5
secondes (ouverture/fermeture).

Ce programme est maintenant automatiquement sauledans la mémoire et vous
pouvez l'utiliser a tout moment, indéfiniment. Voaxgez la possibilité de programmer
10 cycles différents. (La programmation est idargiq celle décrite ci-dessus)
Chaque changement dans un programme est sauvegdoméatiquement a condition
de la valider par une pression sur le bouton Enter.
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La table pour enregistrer des parametres de programme libres

Pour fournir & une vue d'ensemble plus claire lesaleurs mises par les utilisateurs

peuvent étre enregistrées dans cette table :

Programme librg Nombre de rotations Temps : Temps :
Cellule de Ciblesnon visibles
mémoire (0= mode non-stop) (0 = mode continuel) Cible visible
, Pr. Nr. “ , lakte “ , VZ°© y OZ
1 Secs. Secs|
2 Secs. Secs|
3 Secs. Secs|
4 Secs. Secs|
5 Secs. Secs|
6 Secs. Secs|
V4 Secs. Secs|
8 Secs. Secs]
9 Secs. Secs|
10 Secs. Secs|
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Guide d'utilisateur pour l'utilisation de deux ciblerie 25 m avec
Un boitier de commande TP2

Numérotez la ciblerie 1 ou la ciblerie 2 respeisement 1 ou 2

Allumez le boitier de commande TP2 via le bouton ‘@/Off’ (1).
L'écran indique maintenant :

Praez 5M
Sz 0,0

Appuyez 1 x sur le bouton 'Programme’ (2). Visuell'gcran LCD :

Programm
Praez oM

Une pression sur le bouton HAUT (3) indique sucriah :

Programm
Stand

Appuyez sur le bouton 'Enter' (5). L'écran indiqiegs :

Programm
Stand 1

En appuyant sur le bouton BAS (4) vous pouvez @hi@iible 2 ou Cible 1+2.
Si vous avez choisi la sélection désirée appuyelesbouton Enter (5) et Programme
(2). L'écran indique alors :

Duell D1
SO vz. 0.0

Maintenant vous pouvez commencer le programme, caess le programme DUEL.
Si vous voulez commencer un autre programme, vousgz choisir comme cela est
décrit précédemment dans ce guide d'utilisateur.
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Télécommande / Radiocommande

30.

31.

Télécommande

Télécommande (avec fil)

Le boitier de commande est branchée a la connefi@h derriere le boitier de
commande du TP2.

La télécommande a un bouton vert DEBUT et un bottage ARRET.

En utilisant ces 2 boutons sur la télécommandes voauvez réaliser les mémes
fonctions qu'avec les boutons 'Start' et 'Stoptlossur le boitier de commande TP2.

Radiocommande
Radiocommande (optionnelle)
La radiocommande a un bouton “Start” (le bouton)vetrle bouton “Stop” (le bouton
rouge) que vous pouvez utiliser comme les boutantesboitier de commande.
La télécommande est raccordée avec le récepteio dams la boite de contréle,

montage et réglage usine. Il est possible d'irstallusieurs radiocommandes.

En cas d’interférence, (avec d’autres appareilsinstallations), il est possible de
modifier la fréquence d'utilisation de votre radiozmande.

Dans ce cas veuillez consulter de revendeur ocableduant, qui vous assistera dans la
modification.
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Appareil de maitre

32.

Synchronisation maitre/esclave

Connexion d’'un boitier de commande en synchrasation avec plusieurs
autres boitiers de commande (maitre/esclave)

Le préalable est la présence d'au moins deux mblaendividuelles avec
chacune un boitier de commande TP2 séparément c@nne

Le seul accessoire supplémentaire nécessaire egblande connexion TP2.
La connexion concernée (10) est derriere le bailiiecommande.

Via cette connexion les boitiers de commande TR étre raccordées l'un
avec l'autre par ce cable spécial (I'accessoire).

Automatiquement, le boitier de commande sur leqoek pouvez brancher la
télécommande devient I'appareil MAITRE et commarnoletes les cibleries
raccordées. Toutes les commandes et programmatansons se faire sur ce
boitier de commande.

En actionnant le bouton ‘On/Off' (1), sur tous &gres boitiers de commande,
le voyant vert s’allume.

L’indication suivante apparait sur les écrans L@&B dnités TP2 connectées :

ESCLAVE

Les unités connectées utilisent automatiguement les

programmes de l'appareil de maitre. (Voir aussisighéma

de branchement sur la derniere page)

Tous les systemes connectés sont completement

synchronisés.
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Stockage / Diagnostic de pannes

33.

34.

La conservation et stockage du boitier de commalideP 2 :

Conservation et stockage :

Le boitier de commande du TP2 ne doit pas étre eamanence exposé a dans
conditions de haute humidité aérienne. Hors exgtion, il doit étre stocké dans des
conditions climatiques normales

Il devrait étre conservé a une température d'énge+50 degrés.

La température d'exploitation devrait étre entet 840 degreés.

Si la température d'exploitation monte au-dessutbddegres, une sécurité interne met
I'appareil hors tension.

Diagnostic de pannes

Controle du la sécurité interne au boitier moteur ¢ la ciblerie

De série, chaque ciblerie est pourvue d'une pristecindividuelle(F1). Cette
protection est localisée dans le boitier fixé suciblerie coté moteur.

Si votre ciblerie ne fonctionne plus, vérifier dales boitier si la sécurité s’est
déclenchée (F1). Appuyer sur le bouton, le systédeweait se remettre en marche. Si
le déclenchement persiste, soit vous avez une agehsoit un autre défaut ou
dommage. Dans ce cas attendez un certain tempsterein essai et selon le cas
contactez le fabriqguant ou revendeur.

Faites vérifier le systeme pour éviter tous dommagdatéraux !

Si vous avez des questions, nous serions heureux de vous aider :

E-Mail : info@eigenbrod-schiessanlagen.de

Tel. : +49 (0)6621 14447
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Diagramme de connexion avec le bloc terminal pour le controle
automobile
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